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MANN. VORWORT

Vazeny zakazniku!

Tento nadvod k pouZiti obsahuje dilezité informace a pokyny k uvedeni do provozu a pouzivani
univerzalni frézky BF 500.

Navod k pouziti je nedilnou soucasti stroje a nesmi od néj byt odstranén. Pokud stroj predavate
nékomu tfetimu, navod vzdy prilozte!

Dbejte bezpecnostnich pokyn(i!
Pfed uvedenim stroje do provozu si pozorné prectéte navod. Usnadnite tim pouzivani stroje a
vyhnete se omylum a Skodam.

Dodrzujte bezpeénostni pokyny a varovani. Jejich nedodrzeni mlze vest ke zranéni.

Vlivem stalého zlepsovani naseho vyrobku se mohou vyobrazeni a obsah navodu lehce
odliSovat od skutecnosti. Pokud narazite na chybu, uvédomte nas o ni.

Technické zmény vyhrazeny!

Autorské pravo

© 2009

Tato dokumentace je chranéna autorskym pravem. VSechna prava vyhrazena! Obzvlasté kopiro-
vani, pretisk, preklady nebo pouziti fotografii a vyobrazeni budou trestné stihany - soudni misto
je Rohrbach, Rakousko!

Adresa sluzby zakaznikiim

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

A-4170 Haslach, Marktplatz 4
Tel 0043 7289 71562 - 0
Fax 0043 7289 71562 - 4
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1 TECHNIKA

1.1 Prehled casti stroje a ovladacich prvki
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TECHNIKA

1 feakladm el 8 el elilele el Naplnte dostatecnym mnozstvim chladici emulze
Vypinac¢ automatického posuvu Posuv / Stop / Rychloposuv
3 Radici jednotka posuvu stolu 2x2x2 = 8 rychlosti posuvu
. . PFi automatickém posuvu je nutné ruéni kolo vytah-
4 Rucni kolo manualniho posuvu nout ven, aby se zabranilo jeho otaceni.
, .o sy . Pri¢né, podélné a vyskové prestavitelny stlil v rozsahu
5 Pracovni stul s T-drazkami 450 23 +450
- L s Pro manualni posuv pinoly. S nastavitelnou stupnici
6 Triramenna paka pro nastaveni hloubky vrtani
7 Rucni kolo presného presunuti pinoly Pro presné nastaveni pinoly na 0.02mm
v . AB, CD (AB, CD, 1-2 pfevodové stupné = 2x2x2 = 8
8 Radici jednotka pinoly rychlosti otaceni
9 Kryt zavitového trnu Pred uvedenim do provozu je nutné ho namontovat.
o Levé otacky / Stop / Pravé otacky,
10 | Ovladaci panel N o
P Prevodovka motoru 1 & 2, Chladici emulze ZAP/VYP
11 = Halogenlampe
12 | Zajistovaci paka vietene Pfed kazdym pouzitim stroje uvolnéte.
13 | Kryt pinoly Musi byt béhem provozu zaklapnut
14 | Tryska chladici emulze Nastavujte pouze pfi vypnutém stroji
15 Dorazy posuvu Vlevo / vpravo nastavitelné
e . . Matku uvolnéte pro nastaveni pracovniho stolu na
16 | Jistici matka vodorovného naklonu max. 45° v obou smérech
17 = Vypina¢ automatického posuvu Vypne se pii dotyku s dorazem posuvu
Rucni kolo nastaveni vysky pracovniho
18 | stolu a podélného nastaveni prevodo- | Odnimatelné
vé jednotky
Rucni kolo podélného nastaveni pra- , , ; , ,
19 covniho stolu Podelné nastaveni stolu na rybinovem vedeni
20 | Cerpadlo chladici emulze
21  Tlacitko nouzového vypnuti Pravidelné prezkusujte jeho funkci

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at
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1.2 Technicka data BF 500

kW 1.5
ko metoru P IRIERI et 1L ps 100%)
PS (S6) 2.9
Vykon motoru 3PH induk¢ni motor M2 W 370
YS6322 380V/50Hz
Vykon motoru cerp. AB-23 380V/50Hz 3PH W 40
Vykon halogenové zarovky JC-38 24V w 50
max. pramér vrtani @/ hloubka mm 30/ 125
max. svislé frézovani @ mm 25
max. vodorovna Sitka frézovani mm 80
vireteno Typ ISO 40
Upinani vrtakd Typy B18, MK3, MK2
max. @ Fezani zavitl M 16
Vzdalenost vietene ke stojanu mm 170-640
max. vzdalenost vietene ke stolu mm 440
Vzdalenost stolu ke stojanu mm 100-480
Prestaveni stolu mm 400/230
Zdvih vretene mm 130
Svisly naklon frézovaci hlavy ° -45 bis +45
Otacky pinoly (8 rychlosti) ot/min 115/230/290/360/580/720/875/1750
Posuv pracovniho stolu (8 rychlosti) mm/min 24/40/65/100/185/285/470/720
D x S pracovniho stolu mm 800 x 240
Rozméry T-drazky, drazka stolu mm 14/28, 40/28
Celkové rozméry D x S x V mm 1300X 1250x 2060
Hmotnost kg 800
HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at
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2 BEZPECNOST

2.1 Spravné pouziti

Stroj je mozné pouZivat pouze v bezvadném technickém stavu a v souladu s ndvodem k pouziti a
bezpecnostnimi predpisy. Zavady, které by mohly ovlivnit bezpecnost ihned odstrarite!

Je zakazano ménit nebo demontovat bezpecnostni zafizeni stroje nebo ho vyradit z provozu!
Stroj BF 500 je urcen pro nasledujici ¢innosti:

= vrtani
= frézovani

podle tvrdosti materialu a hloubky obrabéni s odpovidajicim nastrojem a vhodnymi otackami.

Za jiné pouziti a z toho plynouci skody firma Holzmann Maschinen nepfebira Zadnou odpovédnost
nebo zaruku.

Pracovni podminky
Stroj je urcen pro praci v nasledujicich podminkach:

pfi 40°C max. 50%

Relativni vihkost vzduchu bfi 20°C max. 90%

Okolni teplota od +5°C do +40°C
Max. nadmorska vyska 1000mnm
Min. osvétleni 500 lux

Stroj neni urcen pro praci venku.

Stroj neni urcen pro praci v prostfedi, které je zatizeno elektromagnetickym znecisténim
("Elektrosmog").

Stroj neni urcen pro praci v prostfedi s plyny, parami a pod., které by mohly poskodit nebo
znicit elektrické soucasti stroje.

Stroj neni urcen pro praci ve vybusném prostredi.

Stroj neni uréen pro praci v prostorach, kde dochazi k vibracim, které snizuji vykonnost,
presnost prace a zivotnost stroje.

Obrabéni zapalnych a explozivnich materiald je zakdzano. (napft. &isty hlinik nebo hotéik atd.).

HOLZMANN Maschinen Austria & www.holzmann-maschinen.at
Bedienungsanleitung Universalfrésmaschine BF 500 Universalfrasmaschine BF 500
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2.2 Nespravné pouziti

. Provoz stroje za podminek mimo hranice dané timto navodem neni dovolen

. Provoz stroje bez bezpe&nostnich prvk( a zafizeni je zakdzan

. DemontaZ nebo vytazeni bezpeénostnich prvkl a zafizeni stroje je zakdzéno
. Svévolné zmény konstrukce a Upravy stoje jsou zakazany

. Pfetézovani stroje je zakazano

. Provoz stroje bez chladici emulze je zakazan

. Provoz stroje bez dostate¢ného mazani je zakazano

. Je zakazéno pouZivat stroj zplsobem, ktery 100% neodpovida tomto navodu

Za jiné pouziti stroje a z toho plynouci skody nebo zranéni nepiebira firma
HOLZMANN-MASCHINEN Zadnou odpovédnost nebo zaruku.

2.3 Obecné bezpecnostni pokyny

Varovné stitky a/nebo nalepky na stroji, které jsou necitelné nebo odstranéné ihned vymérite!

Abyste predesli $koddm a zranénim, je nutné BEZPODMINECNE dodrzovat nésledujici pokyny:

A

O®®

Pracovni misto v okoli stroje udrzujte v cistoté, bez oleje, mastno-
ty, chladici emulze a zbytk& materialu!

Zabezpecte dostatecné osvétleni pracovisté!
Stroj nikdy neprovozujte venku!

Pfi inavé, nesoustredénosti, popr. pod vlivemléki, alkoholu nebo
drog je prace se strojem zakazana!

Stoupani a lezeni na stroj je zakazano!
Pfevrzeni stroje mize zplisobit tézka zranéni!

Frézka BF 500 smi byt obsluhovana pouze vyskolenym personalem.

Nepovolané osoby a zvlasté pak déti se nesmi zdrzovat v blizkosti
pracujiciho stroje!

Pokud pracujete se strojem, nenoste volny odév, sperky, kravatu
nebo rozpusténé dlouhé vlasy.

Volné lozené predméty se mohou dostat do otacivych casti stroje a
jejich vyvrzeni mize vést k tézkym zranénim!

HOLZMANN Maschinen Austria & www.holzmann-maschinen.at m
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PFi praci se strojem pouzivejte vhodné ochranné vybaveni a po-
mucky (rukavice, bryle, ochranu sluchu, dychaci masku...!

Pracujici stroj nesmi byt ponechan bez dodzoru! Pifed opusténim
pracovisté stroj vypnéte a pockejte, dokud se uplné nezastavi!

Pfed GUdrzbou a sefizovanim stroje ho odpojte od napajeni! Predtim
stroj hlavnim vypinacem vypnéte (poloha OFF).

Nikdy nepouzivejte privodni kabel k transportu nebo manipulaci se
strojem!

Na stroji je jen nékolik mist, potfebujicich i4drzbu. Neni nutné stroj rozebirat. Opravy
smi provadét pouze vyskoleny personal!

Prislusenstvi: Pouzivejte pouze prislusenstvi a nahradni dily doporucené firmou
HOLZMANN!

PFi problémech a otadzkach se obratte na nas personal.

2.4 Dodatecné bezpecnostni pokyny pro BF 500

. Zkontrolujte, Ze je stroj rddné uzemnén. Podrobnosti najdete v kapitole "Elektrické pri-
pojeni".

. Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte, Ze upnuté nastroje a pouzdra jsou spravné upevné-
na.

. Pfed kazdym pouZzitim zkontrolujte, zZe frézovaci hlavy a vrtaky se nedotykaji obrobku.

. Pro kazdou praci pouzivejte vhodné a k tomu urcené nastroje. Nastroje musi byt spravné
naostrené a v bezvadném stavu.

. Pfed pfipojenim stroje k siti zkontrolujte, Ze je hlavni vypinac v poloze ,,OFF".

. Elektrické Casti stroje udrzujte v Cistoté, chrarite je pfed odstrikujici emulzi, vysokou
vlhkosti a prachem.

. Pfed vymeénou chladici emulze musi byt stroj vpnut!

. Vyménu nastrojl provadé&jte pouze pti zastaveném vietenu a vypnutém stroji.

- Zkontrolujte, ze se vieteno po uvolnéni tfiramenné paky rychle vrati do horni polohy.

TFl'ramenonou paku ale nikdy pIné neuvolfiujte, nybrz kontrolujte rukou zpétny chod vre-
tene vzhuru.

2.5 Ostatni rizika

I pti dodrzeni véech bezpeénostnich pokynl davejte pozor na nasledujici mozna rizika:

- Nebezpedi zranéni prstl/rukou rotujicimi néstroji b&hem provozu .

. Vlasy a volné oble¢eni mohou byt otacejicim se vietenem nebo nastrojem zachyceny a
namotany. Nebezpedi tézkého zranéni! Dodrzujte bezpec¢nostni pokyny a dbejte na
vhodné obleceni.

HOLZMANN Maschinen Austria & www.holzmann-maschinen.at m
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MANN. BEZPECNOST

I

o

= /4
PFi kontaktu s ¢astmi stroje pod napétim hrozi nebezpedi Urazu elektrickym proudem.
Pfevrzeni stroje miZe zpUsobit t&zka zrané&ni

Nebezpedi poranéni neodjehlenymi hranami obrobku

. Nebezpedi pozanéni oci odletujicimi tfiskami materidlu i pfi pouziti ochrannych bryli.
. Nebezpedi uvolnéni chemickych latek, které jsou zdravi skodlivé.

Tato rizika mohou byt snizena pfi dodriogém’ bezpeé&nostnich pokynd, spravnou obsluhou a tdrz-
boou stroje vyskolenym personalem. Nejdulezitéjsim faktorem bezpecné prace na stroji BF 500
zustava dobra technicka priprava a vyskoleni obsluhujiciho personalu!

HOLZMANN Maschinen Austria & www.holzmann-maschinen.at m
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3 UVEDENI DO PROVOZU

3.1 Pripravné prace

3.1.1 Dodavané prislusenstvi

Zkontrolujte obsah dodavky, zda jsou vSechny dodané dily v poradku.Poskozené nebo
chybéjici dily ihned nahlaste svému prodejci nebo dopravci. Viditelné poskozeni stroje
dopravou vyznacte ihned dopravci na dodacim listu. Na pozdéjsi reklamace nebude

bran zretel. Baleni odstrafiujte opatrné!

No. Popis Pocet Poznamka
1 B18 vrtaci hlavi¢ka 3-16mm 1
2 klicka 1
3 Sestihranny kli¢ 1
4 Pouzdro MK3 1
5 Pouzdro MK2 1
6 Pouzdro na kledtiny 1
1

7 B18 ISO 40 pouzdro

v, 8
8 Sada klestin (4,5,6,8,10,12,14,16 mm)
9 Kli¢ 1
10 svérak (¢erveny nebo modry) 1
11 Halogenové svétlo (bez vyobrazeni) 1
12 Zavitovy trn (bez vyobrazeni) 1
13 Klika 1

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at
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3.1.2

Pracovni misto

Pro stroj vyberte vhodné misto;

Dbejte pritom na bezpecnostni pokyny z kapitoly 2 jakoz i na rozméry stroje!

3.1.3

3.14

odpovidajici pfipojeni k elektrické siti

minimalné 2m pracovniho prostoru ve vSsech smérech
unosnost podlahy neméné 1000 kg na misté pracovisté
podlaha musi byt z rovného tvrdého materialu umoznujiciho ukotveni stroje

Transport stroje

K transportu stroje se nejlépe hodi zvedaci pa-
sy s dostate¢nou Unosnosti (ocelova lana).

Zalozte pasy kolem stroje tak, aby nemohly
sklouznout a opatrné stroj zvednéte s pomoci
jefabu nebo jiného vhodného zvedaciho zarize-
ni.

Mezi zvedaci pasy a stroj umistéte neklouzavé
a meéké predméty, aby nedoSlo k poskozeni
stroje.

Délku pas( nastavte tak, aby byl stroj pti zve-
dani ve svislé polze a stabilni.

Pracovni stil nastavte co nejblize k loZi stroje.
V podélné ose stll nastavte do stfedni polohy.
Ocelova lana se nesmi dotykat loZze nebo jinych
Casti stroje.

Dbejte na to, aby jefab nebo jiny zvedaci pro-
stifedek byl v bezvadném technickém stavu a
mél pro stroj dostate¢nou nosnost.

Stejné zkontrolujte, zda ma pracovni misto do-
stateCnou unosnost, zvlasté pokud stroj umis-
tujete do zvySeného podlazi. Nedoporuéujeme
umisténi stroje ve vyssich podlazich.

PFi manipulaci se strojem v originalnim obalu je
mozné pouzit vysokozdvizny nebo paletovaci
vozik.

Zvedani a transport stroje mize byt proveden

pouze kvalifikovanym personalem s odpovidajicim vybavenim.

Upevnéni stroje na pracovisti

Stroj ukotvéte priblizné 30 cm hluboko do zakladl (vizFig. 4). Konkrétni hloubka zavisi od

tvrdosti/konzistence zakladu- ¢im tvrdsi, tim mensi hlobka je nutna.

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at
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Pfed ukotvenim si zkontrolujte, ze je podklad 100% rovny, konzistentni a Unosny, takze se
pfi zatizeni nestlaci a nezdeformuje.

Na obrazku Fig. 4 vidite pldorys a
bokorys zakladové desky stroje.

Pred nasroubovanim kotvicich $roubd
musi byt stroj nivelizovan.

300

400--500

Po na$roubovani kotvicich roubl je
dovolena tolerance kolmosti 1/10 mm

pfi méfeni podélné a krizem.

Nerovnosti pfi vyrovnani stroje se 1148
vlivem vysSky stroje projevi ve vétsim
zatizeni prevodovky, vietene, loZisek 848 150
atd. a zkracuji podstatné Zzivotnost
stroje.
60
Fig.4
3.1.5 Pfiprava povrchovych ploch

Odstrante konzervaci, ktera byla pouZzita pro ochranu nenalakovanych Casti stroje. Nepouzivejte
k tomu redidla, benzin nebo jiné agresivni chemikalie, ani abrazivni prostfedky - doslo by
k poskozeni povrchovych ploch!

K tomu plati: Pro CiSténi pouzivejte jen jemné Cistici prostfedky.

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at m
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3.2 Elektricky privod

A POZOR

Nikdy nepracujte na neuzemnéném stroji:
PFi zavadé hrozi Graz elektrickym proudem!

K tomu plati:
Stroj musi byt uzemnén a provozovan s uzemnénou zasuvkou

Elektricky pfivod stroje je pripraven k provozu s uzemnénou zasuvkou!
Zastrcka smi byt pripojena pouze k uzemnéné a spravné namontované zasuvce!

Dodavana zastrcka nesmi byt ménéna. Poku zastrc¢ka neodpovida zasuvce nebo je posko-
’ O v ’ . ’ .

zena, muze byt opravena nebo nahrazena pouze kvalifikovanym elektromechanikem

s prislusnym opravnénim!

V pripadé opravy nebo vymeény nesmi byt zemnici vodi¢ pfipojen na zasuvku pod napétim!

Nechte zkontrolovat kvalifikovanym elektromechanikem, Ze je uzemnéni stroje spravné

provedeno a Ze je stroj uzemnén!

Poskozeny napajeci kabel nechte ihned vyménit!

Stroj BF 500 je napajen 3 x 380V+10%, 50+1Hz. Doporucujeme pouzit jisténi 20A.

Dalsi podrobnosti k elektrickému pripojeni najdete v kapitole Elektricky systém.
3.2.1 Prodluzovaci kabel

Pfesvédcte se, ze je prodluzovani kabel v dobrém stavu a je vhodny pro preneseni
potfebného vykonu. Poddimenzovany kabelznemoir;\uje preneseni vykonu a rychle se
zahtiva. Nasledujici tabulka ukazuje odpovidajici prufezy v zavislosti na proudu a dél-

ce.

Ampéry Délka prodluzovaciho kabelu v m
8 16 24 33 50 66
<5 16 16 16 14 12 12
5 bis 8 16 16 14 12 10 n.e.
8 bis 12 14 14 12 10 n.e. n.e.
12 bis 15 12 12 10 10 n.e. n.e.
15 bis 20 10 10 10 n.e. n.e. n.e.
20 bis 30 10 n.e. n.e. n.e. n.e. n.e.

n.e. = nedoporucujeme
HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at  strana 15 |

Navod k pouZiti univerzalni frézky BF500



NMANN® MONTAZ
=
QQ

3.3 Zkusebni béh stroje

. Uvolnéte véechny zajistovaci paky
- Nalijte olej do pfevodovky a do ostatnich mazacich bodd.
. Nastavte otacky vietene na nejnizsi stupen.
. Zapnéte hlavni vypinac na levé strané stroje.
. Zapnéte otacky vietene pomoci vypinace "Rechtslauf" (vpravo).
. Nenechte stroj bézet 30 minut naprazdno.
. Po 30 minutach zvyste postupné otacky. Pozor! Zménu rychlosti provadéjte pouze
pfi zastaveném otaceni vietene!
- Kontrolujte zvuk motoru, teplotu, chovani vietene atd..
. Pfi nestandardnim chovani stroje konzultujte kapitolu Odstranéni zavad.
HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at m
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4 OBSLUHA

VSechna serizovani, nastaveni apod. provadéjte pouze po odpojeni
stroje od napajeni.

Abb.5 L

Odislovani () v této kapitole se vztahuji k obrazku ¢. 5
(Abb.5)

4.1 Obsluha pracovniho stolu

vrv ,

4.1.1 Priény posun stolu

No. Nazev

1 Klika

2 Rucni kolo

3 Rucni kolo

4 Aretacni Sroub

5 Paka aretace

6 Sroub svislého nastaveni

7 Fixacni matka

8 Paka posuvu stolu

9 Aretacni paka posuvu pinoly

10 TFiramenna paka posuvu pinoly

11 Ruéni kolo jemného nastaveni
pnoly

12 Aretaéni paka

13 Aretaéni paka

14 Radici paka prevodovky posuvu

15 Radici paka automatického
posuvu

16 Zpétna pruzina + kryt

(pohled zepFedu)

Radici jednotka a pfevodovka
vietene (boéni pohled)

Stroj BF 500 je vybaven ru¢nim i automatickym posuvem pracovniho stolu.

Automaticky posuv

Zkontrolujte, ze rucni kolo (3) je vytazeno ven.

Paku automatického posuvu (15) prepnéte do polohy Arbeitsvorschub.

Nastavte rychlost posuvu s pomoci paky (14) na jednu z 8 moznych rychlosti.
Na postranni vodici li§t& mzete nastavit stranové nastavitelné dorazy (predev&im pfi sé-

riové vyrobé a pfi frézovani se stejnou délkou)

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at
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Nyni prepnéte paku posuvu stolu doprava popt. doleva, aby se stll pohyboval nastave-
nou rychlosti v poZzadovaném smeéru.

PFi kontaktu s dorazem se paka posuvu (8) opét prepne do neutralni polohy Stopp a po-
suv se vypne.

Samoziejmé& mizete posuv ovladat také ruéné s pomoci paky (8).

Rucni posuv

Ruc¢né ovladate posuv s pomoci ru¢niho kola (3). Na protéjsi strané pracovniho stolu
O v o Vv v v .
muzete stul pricné presadit v rosahu 0.02 mm.

4.1.2 Podélny posun stolu

S pomoci pakového mechanismu mdZe byt rybinovy sttl ruénim kolem (2) prestaven
K tomu predtim uvolnéte pFislusné aretacni paky.

4.1.3 Nastaveni vysky stolu

S pomoci odnimatelné kliky (1) mdzZete stll vy$kové nastavovat. Suport pracovniho stolu
je také na rybinovém vedeni. Uvolnéte pfislusné aretacni paky a po nastaveni potfebné
vysky je znovu utahnéte..

4.1.4 Vodorovny naklon stolu

Uvolnéte aretacni matky (F)
odpovidajicim plochym klicem.
Na stupnici odectéte potrebny
Uhel. Po nastaveni opét aretacni
matky zatahnéte.

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at Strana 18
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4.2 Nastaveni frézovaci jednotky

4.2.1 Nastaveni délky

Uvolnéte aretacni paky (5). Nasadte kliku (1) na ¢tyrhran (13) a natocte do pozadova-
ného sméru. Podélné nastaveni je dosazeno s pomoci ozubeného kola a hiebenu.

4.2.2 Vodorovny naklon

Frézovaci jednotka se mize ve vodorovném sméru otacet o 360° okolo vlastni osy.
K tomu je potfebné uvolnit aretacni matky (4) a frézovaci jednotky dotahnout. Uhel na-
toCeni odectete na kruhové stupnici. Po nastaveni aretacni matky (4) opét dotahnéte.

4.2.3 Svisly naklon

Pomoci Sestihranného kli¢e (obsah dodavky &. 3) miZete vieteno (6) svisle naklopit.

4.3 Pruzina pinoly

Pinola je do horni polohy pfitahovana s pomoci spiralové pruziny. Ta je umisténa na opacné
strané tfiramenné paky (10). Pristup k ni ziskate sejmutim krytu (16).

4.4 Ridici panel

Vieteno: EIN - otaceni vpravo
Vieteno: AUS - vypnuto

Vieteno: EIN - otaceni vlevo

Otacky motoru: Stupen prevodovky 1
Otacky motoru: STOP - vypnuto
Otacky motoru: Stupen prevodovky 2
Privod chladici emulze EIN - zapnuto
6 Privod chladici emulze AUS - vypnuto

DR WN -

ul

4 5 6

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at m
Navod k pouziti univerzalni frézky BF500




MANN. OBSLUHA
N
(e]
T 4

4.5 Nastaveni hloubky

Provadi se nastavenim rﬁoiici na tfiramenné pace. Uvolnéte aretacni éroug, nastavte pozadovanou
hloubku vrtani s pomoci ruzice a méfitka hloubky (vyobrazeni vpravo) a ruzici opét zajistéte.

4.6 Chladici systém

Zapnéte chladici systém: Stlacte tlacitko "I" (5) na ovladdacim pultu (10). Cerpadlo chladici emul-

ze se zapne a Cerpa emulzi z nadrZe do trysky. K udrzbé chladiciho systému se obratte na kapitolu
Udrzba.

4.7 Nastaveni otacek

Zménu rychlosti otaceni vietene provadéjte pouze u vypnutého stroje.

Pro prevodovy stupen 1 a 2 pfi pravém/levém otaceni jsou k dispozici 2x2 = 4 rychlosti, které
je mozné nastavit kombinaci 2 pfevodovkovych pak (16).

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at m
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A POZOR
.f Cisténi a Gdrzbu provadéjte pouze u vypnutého stroje!
PFi neocekavaném zapnuti stroje mize dojit ke Skodam a zranénim!
K tomu plati:
Pred Udrzbou a nastavenim stroje vzdy odpojte napajeni!

. Zavady, které mohou ovlivnit bezpecnost stroje, nechte okamzité odstranit.

. Uplné a pravidelné ¢isténi stroje zarucuje jeho dlouhou Zivotnost a predstavuje dlleZitou
podminku bezpecné prace. Pouzivejte vyhradné jemné Cistici prostfedky. Nepouzivejte
benzin, fedidla, petrolej apod.

. Pravidelné kontrolujte bezpecnostni Stitky na stroji. Pfi poskozeni ihned vymeénte.

- Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte bezpecnostni prvky stroje.

- PFfi skladovani nesmi byt stroj ulozen ve vlhkém prostoru. Stroj musi byt chranén pred
vlivy pocasi.

- Denné kontrolujte stav oleje a stav chladici emulze.

. Nejméné jednou tydné kontrolujte dotaZeni Sroubovych spoju.

- Jednou mési¢né ménte chladici emulzi. PFitm vycistéte nadrz emulze s pomoci tlakového
Cistice.

. Stroj dlouhodobé skladujte vna suchém misté. Emulzi z naddrze vypustte.

. Zavady nechte odstranit vaseho prodejce.

. Opravy stroje smi provadét pouze proskoleny personal!

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at m
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5.1 Kontrola parametrl stroje
NO. Méreni Tolerance (mm) Vysledek
A: pricna 0.04/1000
1 Rovinnost stolu .
B:podélnd  0.04/1000
2 Rovinnost vedeni 0.04/200
A :Celo vietene 0.02
3 Vrtani vietene
B :300mm od cela vietene 0.04
4 Hazivost vietene 0.02
. A: pricna 0.10/200
5 Kolmost mezi stolem a vietenem —
B:podélnd 0.10/200
6 | Kolmost mezi svislym poybem vFetenea sto- A: pficna 0.10/100
lem B: podélng  0.10/100
. ) A: pricna 0.05/200
7 Rovnobéznost mezi stolem a vedenim —
B: podélna 0.05/200
8 Rovinnost zakladni "T"-drazky 0.03/ 200
9 |Kolmost mezi zakladni “T”-drézkou a stolem 0.15/200
Rovnobéznost mezi podélnam a pricnym
10 pohybem stolu 0.10 /200
1 Rovinnost svislého A: pficna 0.05/ 200
pohybu  kloubu B: podélna  0.05/ 200
A: pfri¢cna 0.10/200
12 Kolmost mezi lozem a svislym vedenim L,
B: podélna 0.10/200
13 | Rovinnost mezi stolem a pohybem smykadla 0.10/200
Rovi ‘  stol taini rovi vlevo 30°
ovinnost mezi stolem a rotacni rovinnou
14 otoc¢né desky 0° 0.10/ 200
vpavo 30°
15 Rovinnost mezi stolem a vietenem 0.10/ 200
16 Rovinnost mezi pficnym pohybem stolu a A: pficna 0.10/200
vretenem B: podélnd  0.10/200
A: pricna 0.10/ 200
17 |Rovinnost mezi vedenim smykadla a vietene
B: podélnd 0.10/ 200
18 Souosost mezi osou zdvihu stolu a osou vie- A: pricna 0.10
tene B: podélna 0.10
Inspektor: Datum:
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5.2 Mazani

Denné pred zahajenim prace zkontrolujte stav oleje, doplnte, pokud je to nutné.

Minimalné jednou tydné namaZzte vieteno a lofiska pfevodovkovou vazelinou.
Kazdy tyden namazte vSechny pohyblivé dily.
Kazdého pll roku vymé&fite olej v pFevodovce.
Olej vypuste vypoustécim Sroubem na pfevodovce. Dopliite novy olej po znacku.

Pozor pFi nizkych teplotach (min. 5°C!), zkontrolujte viskozitu oleje. Stroj nechte bézet

10 minut na prazdno.

No. | Nazev Model Pocet
1 Lozisko 60109/p6 2
2 Lozisko 60109/p6 1
3 Lozisko 2007110/ p6 1
4 Lozisko 60204/p6 6
5 Lozisko 81051 3
6 Lozisko 8103 2
7 Lozisko 61906 1
8 Lozisko 6002 2
9 Lozisko 6003 1
10 | Lozisko 6000 4
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Ppied zahajenim oprav a Udrzby vzdy odpojte privodni elektricky kabel.

Zavada

Motor nepracuje

Mozna pfFicina

1. vadné pripojeni

Nechte prezkouset elektronech.

2. vadny vypinac

Vymeéna

3. vadny motor

Vyména

7 vr

Vrtak se otaci excentricky /
je nevyvazeny

Excentrické vrtaci pouzdro

Radné narazit vrtaci pouzdro.

Vfeteno je excentrické

Vymeénit vieteno a/nebo loziska

Vadné Celisti

Vymeénit vrtaci hlavicku

Motor se hieje

Mélo namazana prevodovka ->
pretizeni motoru

Promazat, doplnit olej

Pali se vrtak

Spatny pomér otackyl/tvrdost
materidlu/vrtak

Prilis vysoké otacky, snizit!

Tupy vrtak

Nabrousit (nechat)

Bez chlazeni

Frézujte a vrtejte pouze s privo-
dem chladici emulze

Nepresné vrtani

Spatné upevnéni nastroje
Vibrace stroje
Excentrické pouzdro

Lépe stroj ukotvit
Viz nahore

Unik oleje pinoly

Netésny simerink - tésnéni vie-
tene
Netésna skrin

Zkontrolujte, kde presné dochazi
k Uniku. Pokud olej unika z pino-
ly, je netésny simerink. Vymérite
tésnéni.
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7.1 Loziska
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No. | Nazev Model Pocet
1 Lozisko 60109/p6 2
2 Lozisko 60109/p6 1
3 Lozisko 2007110/ p6 1
4 Lozisko 60204/p6 6
5 Lozisko 81051 3
6 Lozisko 8103 2
7 Lozisko 61906 1
8 Lozisko 6002 2
9 Lozisko 6003 1
10 Lozisko 6000 4
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COMPONENTS ~ LIST
Code Name Model or specification Quantity Note
Ml THREE-PHASE INDUCTION MOTOR 5[1)100L*8/4 380V/50Hz  3PH 0.85/1. 5kW 1
M2 THREE-PHASE INDUCTION MOTOR YS6322  380V/50Hz 3PH 370W B5 1
M3 COOLANT  PUMP AB-12  380V/50Hz 3PH 40W 1
QS POWER  SWITCH JCH-13  20/31 1
QF1 CIRCUIT BREAKER GV2-M08-C (I: 2.5-4A) 1
QF2 CIRCUIT BREAKER GV2-M06-C (I: 1-1.6A) 1
QF3 CIRCUIT BREAKER GV2-M03-C  (I:0.25-0.4A) 1
QF4 CIRCUIT BREAKER C65N (2p 4A) 1
QF5 CIRCUIT BREAKER C65N (3P 4A) 1
KM1-KM8 AC  CONTACTOR LC1D1210  (AC:24V/50Hz) 8
TC TRANSFORMER JBK5-160 160VA  1:380V 0:0-24V 1
SA1 COMBINATION  SWITCH ZB2BD3C+ZB2BZ103C .
+ZB2BE101C+ZB2BE101C
SA2 COMBINATION  SWITCH ZB2BD2C+ZB2BZ105C 1
SB1 E-STOP BUTTON XB2-BS42C 1
SB2 PUSH BUTTON XB2-BA42C 1
SB3 PUSH BUTTON XB2-BA31C 1
SB4 PUSH BUTTON XB2-BA11C 1
SQ1-5Q3 MICRO-SWITCH LXW16-10/21C 3
EL HALOGEN  LAMP JC-38  (AC:24V 50W) 1

Napajeni: 3 x 380V+10%, 50+1Hz

Jidt&ni pripojeni musi byt 20A, prifez vodi¢l 4x1,5mmz2, pouzivejte kabel HO7Rn-F. Kabel
vedte do rozvodné skfinky otvorem na spodku. Faze pfipojte na svorky QS. Zemnici vodi¢ PE
pripojte k zemnici svorce XB.

PFfipojeni musi byt vybaveno pfepétovou ochranou.

Pfripojeni, prezkouseni, Udrzbu a opravy smi provadét pouze vyskolena osoba s pfislusSnym
opravnénim!
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PARTS DIVISION AND PARTS LIST
A .COLUNM PART
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D.HORIZONTAL SPINDLE PART
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'NUMBERP | NAME

QUASTITY

BASE

Al

2 COLUMN :
3 ELEVATING SCREW HOUSING
4 SCREW

5 WASHER

6 CONNECT TUBE

7 SCREW

8 BOLT

9 WASHER

10 COLLAR

11 SCREW

12 HOLD SURRORT

13 SCREW

14 AROUND BRACKET

15 FEED SHAFT

16 COLLAR

17 CLAMP BOLT
18 CLAMP BLOCK
19 BEVEL IRON
20 SCREW

21 OVERARM

22 COVER

23 SCREW

24 COVER

25 SCREW

26 HOLD BRACKET
27 GEAR

28 SCREW

29 BOLT

30 NOZZLE

31 OIL CUP

l\)r—‘l\)AH»—-A—-A'—-met\)m»—-»—x»ﬂo\r—a.b»—*c\c\t\)v-*-hhn—p—._
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32 SCREW 2
33 BOLT 1
34 CONNECT TUBE 1
35 HOLD BRACKET 1
36 NUT 4
37 WASHER 4
38 T BOLT 4
39 BOLT 4
40 ELECTRIC PUMP 1
41 BOLT 4
42 SUPPORT 1
43 DUST COVER 1
44 SCREW 2
45 BEVEL IRON 1

46 ADJUST SCREW 1
47 SCREW 2
48 WIPER PLATE 1
49 WIPER PLATE 1
50 WIPER PLATE 2
51 KNEE 1
52 CLAMP BLOCK 2
53 CLAMP BOLT 2
54 HOIST DESCEND LEAD SCREW 1
55 CIRCULAR NUT 2
56 CONICAL GEAR 1
57 KEY 1
58 BALL BEARING 1
59 ADJUST WASHER 1
60 COLLAR 1
61 BALL BEARING 1
62 NUT 1

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at

A

Navod k pouZiti univerzalni frézky BF500



NAHRADNI DILY

o [
g g"@

NUMBERP | NAME QUASTITY
63 SCREW 1
64 KEY 1
65 CONECAL GEAR 1
66 PIN 1
67 WASHER 1.
68 COLLAR 1
69 SCREW 1
70 SHAFT 1
71 COLLAR 1
72 SCREW 4
73 BALL BEARINGP 1
74 SCALE RING 1
75 SCREW 1
76 COLLAR 1
77 HANDLE 1
78 LIFT BAR 1
79 TOOLHOLDER 2
80 CUTTER BAR COLLAR 10
81 SUPPORT 1
82 BOLT 1
83 COLLAR 1
84 NUT 1
85 SCREW 1
86 OIL CUP 1
87 WASHER 1
88 NUT 1
89 BEHIND COVER 1
90 HINGE 2
91 SCREW 16
92 SCREW 1
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NAHRADNI DILY

o [
2.5
NUMBERP | NAME QUTY

Bl HANDLE 3
2 HANDLE COLLAR 3
3 NUT 3
4 KEY 3
5 WASHER 3
6 HAND WHEEL 3
7 SCALE RING 3
8 SCREW 3
9 BEARING 3
10 SCREW 10
11 SUPPORT 2
12 OIL CUP 3
13 SCREW BRACKET 2
14 DOG 2
15 SCREW 2
16 OIL CUP 2
17 ROTARY BRACKET 1
18 TABLE i
19 NUT 1
20 LIMIT ASSEMBLY 1
21 NUT 1
22 WASHER 4
23 T - BOLT 4
24 SHAFT MOUNT 1
25 SHAFT 1
26 LONG BEVEL IRON 1
27 ADJUST SCREW | 1
28 LONGITUD INALLEAD SCREW 1
29 WAY COVER |

\
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NAHRADNI DILY

NUMBERP | NAME QUTY
30 SCREW 5
31 SCREW 1
32 WASHER 1
33 SADDLE 1
34 SCREW 2
35 CLAMP BLOCK 2
36 CLAMP BLOCK 2
37 SCREW 2
38 SCREW 2
39 WIPER PLATE 1
40 SCREW 1
41 CROSSWISE LEAD SCREW 1
42 SHORT BEVEL IRON 1
43 NUT 1
44 ADJUST SCREW 1
45 BEARING 2
46 SUPPOT 1
47 SCREW 4,
43 OIL COVER 1
49 SCREW 2
50 CONNECT TUBE 1

S
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MANN.
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g «»""d
NUMBERP | NAME QUASTITY
Cl1 SPINDLE BOX 1
2 MOTOR BASE 1
3 LEFT COVER 1
4 RIGHT COVER 1
5 PULLEY COVER 1
6 SCREW 4
7 SCREW 4
8 BOLT 6
9 WASHER 6
10 COVER 1
11 SCREW 4
12 BOLT 2
13 WASHER 1
14 MOTOR 1
15 HANDLE 1
16 BOLT 2
17 KEY 1
18 MOTOR PULLEY 1
19 HEADLESS SEAT SCREW 1
20 WORM GEAR 1
21 PIN 1
22 T BOLT 3
23 NUT 1
24 FEED SHAFT 1
25 KEY 1
26 WORM BOX 1
27 SCREW 3
28 BEVEL GEAR 1
29 RETAINING RING 1
30 SPRING 1
31 SCALE RING 1
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NUMBERP | NAME QuastITy |
32 HANDLE BRACKET | 1
33 . | COVER 1
34 BOLT )
35 HANDLE BAR 3
36 KNOB 3
37 HANDLE 1
38 HANDLE COLLAR 1
39 SCALE 1
40 RIVET >
41 WORM GEAR 1
42 BALL BEARING 1
43 SMALL COVER 1
4 SCREW 3
45 BALL BEARING 1
46 COLLAR , )
47 SCALE RING 1
48 | HANDLE WHEEL ]
49 HANDLE COLLAR )
50 HANDLE 1
51 NUT "
52 KEY !
53 CLAMP BLOCK 1
54 CLAMP BLOCK 1
55 CLAMP HANDLE 1
56 SCREW ]
57 SPRING SEAT 1
58 SCREW ]
59 SCREW 1
60 SPRING PLATE 1

61 SPRING CAP 1
1 SCREW . 5

— 30 —
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'NUMBERP | NAME QUASTITY
63 V BELT 1
64 NUT 1
65 SPINDLE PULLEY 1
66 SPRING SLEEVE 1
67 | COLLAR 1
68 | SCREW 3
69 RETAINING RING 3
70 | BALL BEARING 1
71 COLLAR 1
72 BALL BEARING 1
73 RETAINING RING 1
74 | RETAINING RING 1 |
75 PULLEY NUT 1
76 | WASHER 1
77 BALL BEARING 1 |
78 SLEEVE 1
79 BALL BEARING 1
80 | DUST COVER 1
81 SPINDLE 1
82 SPINDLE BAR 1 P
83 DRILL CHUCK 1 |
84 WEDGE SHIFTER 1
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NUMBERP | NAME QUASTITY
D1 SCREW 4
2 KEY 2
3 SCREW 4
4 OIL CUP 1
5 COVER 1
6 SPINDLE 1
7 BALL BEARING 1
8 COLLAR 1
9 BALL BEARING 1
10 WASHER 1
11 WASHER 1
12 NUT 1
13 COVER 1
14 SCREW 4
15 OIL CUP 1
16 SPINDLE PULLEY 2
17 KEY 1
18 RETAINING RING 1
19 V BELT 2
20 KEY 1
21 RETAINING RING 1
2 WHEEL 1
23 BALL BEARING 1
24 BALL BEARING 1
25 BALL BEARING 1
26 COLLAR 1
27 'BALL BEARING 1
28 SMALL SHAFT 1
29 COLLAR 1

30 SUPPORT 1
31 SCREW 2

— 32 —
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NAHRADNI DILY

NUMBERP | NAME QUASTITY
32 BOLT 1
33 NUT 1
34 RETAINING RING 1
35 RETAINING RING 1
36 NUT 2
37 RETAINING RING 1
38 PULLEY 1
39 RETAINING RING 1
40 KEY 1
41 MOTOR BASE 1
42 SCREW 6
43 NUT 1
44 WASHER 1
45 WASHER 1
46 SMALL SHAFT 1
47 CONNECT 1
48 REAINING RING 1
49 BALL BEARING 1
50 COLLAR 1
51 BALL BEARING 1
52 RETAINING RING 1
53 RETAINING. RING 1
54 PULLEY 1
55 V—BELT 1
56 ADJUST SCREW 1
57 SUPPORT 1
58 SCREW 1
59 NUT 1
60 MOTOR 1
61 | WASHER 4
62 BOLT 4

N
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NAHRADNI DILY
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HOLZ

SCREW

65

KEY

66

V—BELT
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2L
E:GEAR BOX
NUMBERP | NAME QUTY
El SPINDLE 1
2 DUST COVER 1
3 BEARING 1
4 SLEEVE 1
5 BEARING 1
6 WASHER 1
7 NUT 1
8 SCREW 1
9 SCREW 1
10 SPRING PLATE 1
11 SPRING CAP 1
12 SCREW 1
13 SPRING SEAT 1
14 BASE 1
15 PIN 2
16 SCREW 6
17 SCREW 6
18 BOLT 1
19 CLAMP HANDLE 1
20 WORM GEAR 1
21 PIN 1
22 T—BOLT 3
23 NUT 3
24 FEED SHAFT 1
25 KEY 1
26 WORM BOX 1
27 SCREW 3
28 BEVEL GEAR 1
29 CRESCENT RING 1
30 SPRING 1
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NMANN@,

i

2

NUMBERP | NAME QUTY

31 SCALE RING 1
32 HANDLE BRACKET 1
33 COVER 1
34 BOLT 1
35 HANDLE BAR 3
36 KNOB 3
37 HANDLE 1
38 HANDLE COLLAR 1
39 SCALE 1
40 RIVET 5
41 WORM GEAR 1 .
42 BEARING 1
43 SMALL COVER 1
44 SCREW 3
45 BEARING 1
46 COLLAR 1
47 SCALE RING 1
48 HANDLE WHEEL 1
49 HANDLE 1
50 HANDLE 1
51 NUT 1
52 KEY 1
53 CLAMP BLOCK 1
54 CLAMP HANDLE 1
55 BOX 1
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GEAR HEAD
NUMBERP | NAME QUTY
F1 BOX 1
2 .| COLLAR 1
3 OIL SEAL 1
4 BALL BEARING 1
5 SCREW 1
6 O—RING 1
7 COLLAR 1
8 RETAINING RING 1
9 GEAR 1
10 KEY 1
11 RETAINING RING 1
12 SHAFT 1
13 KEY 1
14 DRIVING SHAFT 1
15 GEAR 1
16 RETAINING RING 1
17 | SCREW 1
18 GEAR 1
19 GEAR 1
20 O—RING 2
21 BALL BEARING 1
22 COLLAR 1
23 COLLAR 1
24 BALL BEARING 1
25 RETAINING RING 1
26 GEAR 1
27 GEAR 1
28 COLLAR 1
29 GEAR 1
30 O—RING 1
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NAHRADNI DILY

NUMBERP | NAME QUTY
31 DRIVING SHAFT 1
32 DRIVING SHAFT 1
33 | SCREW 1
34 GEAR 1
35 GEAR 1
36 GEAR 1
37 KEY 1
38 BEARING 1
39 COLLAR 1
40 BOX COVER 1
41 COLLAR 1
42 BEARING 1
43 SCREW 4
a4 COLLAR 3
45 BEARING 3
46 SCREW 6
47 PIN 2
48 MOTOR 1
49 GEAR 1
50 SCREW 1
51 BOLT 4
52 LIFT FORK 2
53 CRESCENT RING 2
54 PIN 2
55 SHAFT 2
56 O0—RING 2
57 COLLAR 2
58 PIN 2
59 HANDLE 2"
60 BALL 2
61 SPRING 1
62 OIL POSITION 1
63 BOLT 1
64 SCREW | 2

- N
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MANN,
al
2
NUMBERP | NAME QUTY
Gl HANDLE 1
2 HANDLE COLLAR 1
3 NUT 1
4 KEY 1
5 WASHER 1
6 HAND WHEEL 1
7 SCREW 1
8 OIL COVER 1
9 SCALE RING 1
10 BALL BEARING 1
11 SCREW 1
12 OIL CUP 1
13 SUPPORT 1
14 WASHER 1
15 SCREW 1
16 NUT 1
17 SADDLE 1.
18 TABLE 1
19 SCREW BRACKET 2
20 DOG 2
21 SCREW 2
22 LONG BEVEL IRON 1
23 ADJUST SCREW 1
24 BALL SCREW 1
« 25 SUPPORT 1
26 SCREW 4
27 OIL CUP 1
28 BALL BEARING 1
29 SCALE RING 1
N — 39 — -
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NUMBERP | NAME QUTY

30 SCREW 1
31 CONNECT TUBE 1
32 HAND WHEEL 1
33 WASHER 1
34 KEY 1
35 NUT 1
36 HADLE COLLAR 1
37 HANDLE 2
38 CLAMP BLOCK 2
39 PIN 2
40 SCREW 2
41 HAND BOARD 2
42 SCREW 3
43 WIPER PLATE 2
44 NUT 1
45 CLAMP BLOCK 2
46 SCREW 2
47 HANDBOARD 2
48 PIN 2
49 BEVEL IRON 1
50 ADJUST SCREW 1
51 BALL SCREW 1
52 BALL BEARING 1
53 OIL CUP 1
54 SUPPORT 1
55 SCREW 1
56 BALL BEARING 1
57 SCALE RING 1
58 SCREW

NAHRADNI DILY
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0 3

E
59 HANDLE WHEEL 1
60 KEY 1
61 | NUT 1
62 HANDLE COLLAR 1

8.1 Objednavka nahradnich dilt

S originalnimi dily Holzmann ziskate idealn& pFizplsobené dily, které vzajemné souhlasi. Original-
ni dily prodluzuji Zivotnost vaseho stroje a zkracuji dobu montaze.

POKYN

Pouziti jinych nez originalnich dili ma za nasledek ztratu zaruky!
K tomu plati:
PFi vyméné dild pouZivejte pouze origindlni dily Holzmannn!

Objednaci adresa je v predmluvé tohoto navodu.
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MANN. SLEDOVANI VYROBKU

9 SLEDOVANI VYROBKU

Nade vyrobky sledujeme i po dodani k zakaznikim.
Pro jejich dalsi zlepSeni radi vyuzijeme vase zkusSenosti z provozu tohoto stroje.

» Problémy, které pfi provozu vznikly
» Vadna funkce , ktera nastala pfi urcitych podminkach

» Zku&enosti, které mohou byt dlleZité pro ostatni uZivatele

Prosime vas o zaznamenani vySe uvedenych skutecnosti a jejich zaslani na nasi adresu:

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

A-4170 Haslach, Marktplatz 4
Tel 0043 7289 71562 - 0
Fax 0043 7289 71562 - 4
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